
П Р И Б О Р Ы 
П Е Р Е Н О С Н Ы Е 2056 ТИСП 

И Н А С Т О Л Ь Н Ы Е 2057 Т И С П 

Утверждены Государственным комитетом СССР по стандартам 
3 октября 1979 г. 

Выпуск разрешен 
установочной серии 

Н А З Н А Ч Е Н И Е И О Б Л А С Т Ь П Р И М Е Н Е Н И Я 

Приборы переносные 205.6 Т И С П (рис. 1) и настольные 2057 Т И С П 
(рис. 2) предназначены для измерения твердости по Шору Д в соответ­
ствии с рекомендацией И С О 86&—^68. 
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Рис. 1 Рис. 2 

Приборы применяются на заводах, изготавливающих изделия из пласт­
масс, в научно-исследовательских институтах и вузах. 

О П И С А Н И Е 

Измерение твердости заключается в измерении сопротивления пласт­
массы погружению в нее индентора определенных размеров. Сопротивле­
ние пластмассы измеряется пружиной определенной характеристики и 
выражается в единицах твердости по Шору Д . 
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Прибор 2056 Т И С П (рис. 3) состоит из корпуса 1 и механизма изме­
р е н и я силы и деформации, смонтированного на плите 2 и прикрепленного 
к корпусу тремя [винтами. Через нижнее отверстие в корпусе / проходит 
индентор 7, ввертываемый в резьбовое отверстие рейки 5 и закрепленный 
в данном положении винтам 4. 

При нажатии прибора на испытуемую поверхность индентор 7 через 
рейку 3, опору 6 передает усилие сопротивления материала на пружину 5, 
которая деформируется. Перемещение индентора передается через рейку 3 
и зубчатую передачу на стрелку прибора, поворачивающуюся на опре­
деленный угол, соответствующий на шкале единицам твердости. 

Настольная часть прибора 21057 Т И С П (рис. 4) состоит из литого ос­
нования 3 с монтированными на нем столиком 4 д л я установки образцов, 
колонки 5, несущей на себе кронштейн 8 с грузом 9 и приборам 6, и па­
нели управления / . В основании 3 закреплено реле времени, позволяющее 
устанавливать время выдержки образца под нагрузкой 3 и 15 с. 

Рукояткой 11 поднимается столик 4 с испытательным образцом до 
упора к прибору 6 до подъем? груза 9. Загорание лампы 2 сигнализирует 
об окончании заданного времени выдержки. 

Положение кронштейна 8 и прибора 6 на колонке 5 фиксируется 
зажимным винтом 10. Напряжение в электрической цепи схемы включа­
ется тумблером с табличкой «Сеть». Прибор 6 присоединен к шарниру 7 
резьбовой частью головки. 

О С Н О В Н Ы Е Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И 

Диапазон измерения от 0 до 100 единиц твердости по Шору Д . 
Нагрузка Р, соответствующая твердости по шкале прибора, равна 

'0,445 Я Д Н (451,36 Я д гс) . 
Цена деления шкалы отсчетного устройства прибора составляет 1 еди­

ницу твердости по Шору Д. 
Пределы допускаемой погрешности по нагрузке 0',44 Н ("45 гс ) . 
Пределы допускаемого значения погрешности перемещения индентора 

± 0 , 0 2 5 мм (деление ш к а л ы ) . 
Вылет индентора относительно опорной поверхности прибора 

2 . 5 + 0 ' 0 2 5 мм. 
Индентор должен иметь форму конуса с углом а = 3 0 ° ± 1 ° и радиу­

сом закругления при вершине конуса i? = 0 , l ± 0 , 0 1 мм. 
Габаритные размеры прибора, мм: 
2056 2 8 X 7 4 X 9 0 ; 

5057 2 3 5 X 2 5 0 X 4 8 0 . 
М а с с а прибора, кг: 
2056 0,26, 
2057 11. 

К О М П Л Е К Т Н О С Т Ь 

Совместно с прибором 2056 Т И С П поставляют: 
1) подставку; 
2) колпачок защитный; 
3) футляр ; 
4) техническое описание, инструкцию по эксплуатации и паспорт. 
Совместно с приборам 2067 Т И С П поставляют: 
1) прибор переносный 2056 Т И С П ; 
2) рукоятку; 
3) груз; 
4) винты •— 4 шт.; 
5) лампы неоновые ТН-0^-1 — 2 шт.; 
6) предохранители ПК-30-0,25 — 2шт.; 

7) укладку; 





Ъ) ф у т л я р ы — 2 т т . ; 
9) т ехническое описание , и н с т р у к ц и ю по э к с п л у а т а ц и и и п а с п о р т . 

П О В Е Р К А 

П р и б о р ы п о в е р я ю т по м е т о д и к е , и з л о ж е н н о й в т е х н и ч е с к и х условиях 
я т е х н и ч е с к о м описании , в х о д я щ и м и в к о м п л е к т п о с т а в к и . 

Испытания проводил и рассматривал их результаты Всесоюзный ор­
дена Трудового Красного Знамени научно-исследовательский институт фи­
зико-технических и радиотехнических измерений (ВНИИФТРИ). 

Изготовитель — М и н и с т е р с т в о п р и б о р о с т р о е н и я , с р е д с т в а в т о м а т и з а ­
ц и и и систем у п р а в л е н и я . 


