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ЗАЯВЛЕНИЯ:

• «Знания принадлежат человечеству» — исходя из этого принципа ма-
териалы данной документации являются свободными для использова-
ния без какого-либо разрешения со стороны компании ВОСТОК-7.
• Все сведения в данной документации изложены добросовестно.
• В конструкцию изделий могут быть внесены незначительные измене-
ния без предварительного уведомления.
• Любые замечания, исправления или пожелания в наш адрес каса-
тельно материалов данной документации и усовершенствования изде-
лий всемерно приветствуются.

ОБРАЩЕНИЯ:

• •Благодарим за Ваш выбор продукции компании ВОСТОК-7, изготов-
ленной в соответствии с мировыми стандартами качества. Нами прило-
жены все усилия для того, чтобы Вы были удовлетворены качеством на 
протяжении всего срока эксплуатации.
• Пожалуйста, уделите время внимательному прочтению данной доку-
ментации, что позволит использовать изделие на всё 100%. Мы поста-
рались изложить материал простым и доступным языком.
• Обновления и видеоматериалы с инструкциями выложены на сайте: 
WWW.VOSTOK-7.RU.
• Если, несмотря на все наши усилия, Вы столкнётесь с трудностями 
при эксплуатации или у Вас возникнут уточняющие вопросы, пожалуй-
ста, непременно свяжитесь с нами для получения поддержки.

ПРОСЬБА:

• Напишите отзыв через несколько месяцев эксплуатации нашего 
средства измерения. Отзыв необходим реальный, включая негативные 
оценки, если таковые будут, а также пожелания по улучшению изделий. 
Реальная обратная связь нам необходима для модернизации средств 
измерений Восток- 7, их адаптации под нужды пользователей.
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Уважаемый покупатель! 

Благодарим вас за покупку наших вискозиметров ВЗ производства 
«ВОСТОК-7». Настоящее руководство по эксплуатации (РЭ) распростра-
няется на вискозиметры проточные чашечные ВЗ (далее — вискозиметры 
В3), изготавливаемые в трех модификациях — ВЗ-246, ВЗ-DIN, ВЗ-FORD, 
которые отличаются друг от друга метрологическими и техническими ха-
рактеристиками, конструктивными исполнениями и комплектацией. 

Вискозиметры ВЗ соответствуют требованиям документа ТУ 26.51.6-
001-11548758-2022 «Вискозиметры проточные чашечные ВЗ. Техниче-
ские условия». 

Настоящее Руководство совмещено с паспортом и распространя-
ется на изделия производства ООО «ВОСТОК-7», www.vostok-7.ru, 
тел.: +7 (495) 740-06-12, info@vostok-7.ru 

В данном руководстве описывается метод использования и обслу-
живание изделий, чтобы максимально увеличить эффективность их ис-
пользования — внимательно прочитайте это руководство и сохраните 
его для удобства эксплуатации наших приборов всеми пользователями!

Предприятие-изготовитель оставляет за собой право изменять кон-
струкцию изделий с целью модернизации, поэтому возможны некото-
рые отступления от иллюстрации и текста настоящего руководства.

Область применения средства измерений: предприятия лакокрасоч-
ной, химической, строительной промышленности. 

1. ОПИСАНИЕ И РАБОТА

1.1. Назначение изделия

Вискозиметры проточные чашечные В3 предназначены для опреде-
ления условной вязкости (времени истечения) лакокрасочных материа-
лов и относящихся к ним продуктов — ньютоновских и приближающихся 
кним жидкостей (смолы, полимерные дисперсии и т.п.). 

1.2. Метрологические характеристики вискозиметров ВЗ

Обозначение 
модификации 

Диапазон измерений 
условной вязкости 

(времени истечения) 
жидкости при рабочей 

температуре, с

Пределы допускаемой 
относительной 

погрешности измерения 
времени истечения, %

В3-246, ВЗ-246П
сопло диаметром 2 мм
сопло диаметром 4 мм
сопло диаметром 6 мм

от 70 до 300
от 10 до 200
от 20 до 200

в диапазонах измерений:
от 10 до 50 с включ. ±10;

св. 50 до 100 с включ. ±3,0;
св. 100 до 300 с включ. ±10

В3-DIN 1108/04 
сопло диаметром 4 мм от 30 до 150 ±3,0

В3-FORD 1101/1 
сопло диаметром 2,10 мм от 55 до 100 ±10

В3-FORD 1101/2 
сопло диаметром 2,80 мм от 40 до 100 ±10
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В3-FORD 1101/3 
сопло диаметром 3,40 мм от 30 до 100 ±10

В3-FORD 1101/4 
сопло диаметром 4,12 мм от 25 до 100 ±10

В3-FORD 1101/5 
сопло диаметром 5,80 мм от 21 до 100 ±10

1.3. Технические характеристики

Технические характеристики вискозиметров ВЗ

Наименование характеристики

Значения для модификации 
(исполнения)

В3-246 (В3-246П) В3-DIN 
1108/04

Вместимость резервуара вискози-
метра, см3 100 ±1 100 ±1

Рабочая температура анализируе-
мой жидкости при измерении услов-
ной вязкости, °С

20,0 ±0,2 23,0 ±0,5

Номинальный внутренний диаметр 
отверстия сопла, мм 2,000 4,000 6,000 4,00

Допускаемое отклонение от номи-
нального диаметра отверстия соп-
ла, мм

±0,012 ±0,015 ±0,015 ±0,05

Номинальная высота сопла, мм 4,000 4,00 4,00 —

Допускаемое отклонение от номи-
нальной высоты сопла, мм ±0,015 ±0,10 ±0,10 —

Диапазон значений кинематической 
вязкости анализируемых жидкостей, 
мм2/с (сСт)

от 15 
до 30

от 96 
до 685

от 550 
до 2000

от 112 
до 685

Габаритные размеры (без штатива), 
мм, не более:

внешний диаметр
высота

92
73

Масса (без штатива), кг, не более 0,22

Условия эксплуатации:
температура окружающего 

воздуха, °С
относительная влажность, %, 

не более
атмосферное давление, кПа

от +18 до +22

80

от 96 до 104

от +20 до +23 

80

от 96 до 104
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Технические характеристики вискозиметров ВЗ

Наименование характеристики

Значения для модификации 
(исполнения)

В
3

-F
O

R
D

 1
1

0
1

/1

В
3

-F
O

R
D

 1
1

0
1

/2

В
3

-F
O

R
D

 1
1

0
1

/3

В
3

-F
O

R
D

 1
1

0
1

/4

В
3

-F
O

R
D

 1
1

0
1

/5

Вместимость резервуара вискозиме-
тра, см3 102 ±2

Рабочая температура анализируемой 
жидкости при измерении условной 
вязкости, °С

25,0 ±0,2

Номинальный внутренний диаметр от-
верстия сопла, мм 2,10 2,80 3,40 4,12 5,80

Допускаемое отклонение от номиналь-
ного диаметра отверстия сопла, мм ±0,02 ±0,02 ±0,02 ±0,02 ±0,02

Номинальная высота сопла, мм —

Допускаемое отклонение от номи-
нальной высоты сопла, мм —

Диапазон значений кинематической 
вязкости анализируемых жидкостей, 
мм2/с (сСт)

от 10 
до 35

от 25 
до 120

от 49 
до 220

от 70 
до 370

от 200 
до 1200

Габаритные размеры (без штатива), 
мм, не более:

внешний диаметр
высота

82
73,5

Масса (без штатива), кг, не более 0,29

Условия эксплуатации:
температура окружающего 

воздуха, °С
относительная влажность, %, 

не более
атмосферное давление, кПа

от +20 до +25

80

от 96 до 104
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Технические характеристики штативов вискозиметров ВЗ

Модель штатива Масса, 
кг, не более

Габаритные размеры, 
мм, не более

Штатив-тренога из анодированного алю-
миния со встроенным пузырьковым уров-
нем для размещения модификаций: 
ВЗ-246 (исполнение 1), ВЗ-DIN, ВЗ- FORD

0,4 диаметр — 140
высота — 190

Штатив-тренога из анодированного алю-
миния с покровным стеклом для удале-
ния излишков жидкости с пузырьковым 
уровнем для размещения модификаций: 
ВЗ-246 (исполнение 2), ВЗ-DIN, ВЗ-FORD

0,5 диаметр — 155
высота — 230

Штатив-стойка с чугунным основанием 
и пластиковым кольцевым держателем 
со встроенным пузырьковым уровнем для 
размещения модификаций: ВЗ-246 (ис-
полнения 1 и 2), ВЗ-DIN, ВЗ-FORD

2,0 высота — 300
ширина — 110
глубина — 170

Штатив-стойка из нержавеющей стали 
со встроенным пузырьковым уровнем 
и стальным приемным сосудом для раз-
мещения модификаций: ВЗ-246 (испол-
нения 1 и 2), ВЗ-DIN, ВЗ-FORD

2,7 высота — 330
ширина — 140
глубина — 160

Штатив-тренога с термокожухом из ано-
дированного алюминия с покровным сте-
клом для удаления излишков жидкости 
с пузырьковым уровнем для размещения 
модификаций: ВЗ-246 (исполнение 2), 
ВЗ-DIN, ВЗ-FORD

2,2 диаметр — 155
высота — 310

1.4. Состав изделия

1.4.1. Вискозиметры ВЗ модификации ВЗ-246 представляют собой 
резервуар цилиндрической формы, переходящий внизу в полый конус, 
в нижней части которого располагается узел крепления сменных со-
пел диаметрами 2, 4 и 6 мм, устанавливаемый на регулируемый штатив 
с пузырьковым уровнем. В верхней части резервуара закреплён фланец 
с кольцевым желобком для слива излишков испытуемого материала. 
Вискозиметры модификации ВЗ-246 со сменными соплами изготавли-
ваются в двух исполнениях: крепление сменного сопла на горловине 
при помощи наружной прижимной гайки (исполнение 1) и ввинчивание 
сменного сопла внутрь горловины (исполнение 2). Также модификация 
вискозиметров ВЗ-246 (исполнение 2) может изготавливаться для ис-
пользования без штатива путем погружения чаши вискозиметра непо-
средственно в испытуемый материал, в этом случае к наименованию 
модификации добавляется индекс «П». 

Конструктивной особенностью вискозиметров ВЗ-246П является руч-
ка, которая крепится к резервуару вискозиметра, предназначенная для 
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погружения вискозиметра в испытуемый материал и извлечения из него. 
Вискозиметры ВЗ модификации ВЗ-246 предназначены для измерений 
условной вязкости в соответствии с ГОСТ 8420-2022. Обозначение мо-
дификации на изделии и при заказе: ВЗ-246 или ВЗ-246П.

1.4.2. Вискозиметры ВЗ модификации ВЗ-DIN (ВЗ-DIN 1108/04) 
представляют собой резервуар цилиндрической формы, переходящий 
внизу в полый конус с запрессованным не сменным соплом диаметром 
4 мм соответственно, устанавливаемый на регулируемый штатив со 
встроенным пузырьковым уровнем. Вискозиметры ВЗ модификации 
ВЗ-DIN предназначены для измерений условной вязкости в соответ-
ствии с ГОСТ 8420 и стандартом DIN 53211.  Обозначение модификации 
на изделии и при заказе: ВЗ-DIN 1108/0*, где * — диаметр сопла для дан-
ной модификации.

1.4.3. Вискозиметры ВЗ модификации ВЗ-FORD (ВЗ-FORD 1101/01; 
ВЗ-FORD 1101/02; ВЗ-FORD 1101/03; ВЗ-FORD 1101/04; ВЗ-FORD 
1101/05) в стандартном исполнении представляют собой резервуар 
цилиндрической формы, переходящий внизу в полый конус с несъем-
ным соплом диаметром 1,90; 2,53; 3,40; 4,12 и 5,20 мм соответственно, 
устанавливаемый на регулируемый штатив со встроенным пузырьковым 
уровнем. В верхней части резервуара вискозиметра закреплён фланец с 
кольцевым желобком для слива излишков испытуемого материала. 

Вискозиметры ВЗ модификации ВЗ-FORD (ВЗ-FORD 1101/1; ВЗ-FORD 
1101/2; ВЗ-FORD 1101/3; ВЗ-FORD 1101/4; ВЗ-FORD 1101/5) предна-
значены для измерений условной вязкости в соответствии с ГОСТ 8420-
2022 и стандартом ASTM D1200. Обозначение модификации на изделии 
и при заказе: ВЗ-FORD 1101/*, где * — номер исполнения сопла в зави-
симости от его возможного диаметра для данной модификации.

1.4.4. Общий вид вискозиметров ВЗ каждой модификации представ-
лен на рис. 1–3. Возможные модели штативов и их совместимость для 
размещения соответствующих модификаций вискозиметров ВЗ пред-
ставлены на рис. 4. 

а

Рис. 1. Общий вид вискозиметров модификаций ВЗ-246
а) модификация В3-246 (исполнение 1) и сменные сопла, б) модификация 
В3-246 (исполнение 2) и сменные сопла, в) модификация В3-246П и сменные 
сопла, г) расположение вискозиметра ВЗ-246 в штативе-треноге. 

гб в
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а

Рис. 2. Общий вид вискозиметров 
модификаций ВЗ-DIN

а) модификация ВЗ-FORD, 
б) расположение вискозиметра 
ВЗ-FORD в штативе-треноге

б

Рис. 3. Общий вид вискозиметров 
модификаций ВЗ-FORD 

а) модификация ВЗ-FORD, 
б) расположение вискозиметра 
ВЗ DIN в штативе-треноге

а б

Рис. 1. Общий вид моделей штативов для вискозиметров ВЗ
а) Штатив-тренога из анодированного алюминия со встроенным пузырьковым 
уровнем для размещения модификаций: ВЗ-246 (исполнение 1), ВЗ-DIN, ВЗ-FORD 
б) Штатив-тренога из анодированного алюминия с покровным стеклом для уда-
ления излишков жидкости с пузырьковым уровнем для размещения модифика-
ций: ВЗ-246 (исполнение 2), ВЗ-DIN, ВЗ-FORD
в) Штатив-стойка с чугунным основанием и пластиковым кольцевым держа-
телем со встроенным пузырьковым уровнем для размещения модификаций: 
ВЗ-246 (исполнения 1 и 2), ВЗ-DIN, ВЗ-FORD
г) Штатив-стойка из нержавеющей стали со встроенным пузырьковым уровнем 
и стальным приемным сосудом для размещения модификаций: ВЗ-246 (испол-
нения 1 и 2), ВЗ-DIN, ВЗ-FORD 
д) Штатив-тренога с термокожухом из анодированного алюминия с 
покровным стеклом для удаления излишков жидкости с пузырьковым уровнем 
для размещения модификаций: ВЗ-246 (исполнение 2), ВЗ-DIN, ВЗ-FORD

а гб в д
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1.4.5. Комплектность вискозиметров ВЗ:

Наименование Обозначение Количество

Вискозиметр проточный чашечный 
ВЗ выбранной модификации и испол-
нения1

В3-246, В3-246П, В3-DIN 
1108/04, В3-FORD 1101/1, 
В3-FORD 1101/2, В3-FORD 
1101/3, В3-FORD 1101/4, 

В3-FORD 1101/5

1 шт.

Картонная упаковочная коробка с ло-
жементом из поролона для хранения 
вискозиметра

— 1 шт.

Штатив выбранной модели2  — 1 шт.

Упаковочный кейс для штатива3 — 1 шт.

Дополнительное оборудование и от-
дельные принадлежности4

— по заказу

Руководство по эксплуатации 26.51.6-001-11548758-
2022 РЭ

1 экз.

Паспорт 26.51.6-001-11548758-
2022 ПС

1 экз.

Методика поверки — 1 экз.

Пластина из стекла размером не ме-
нее 90×120 мм или алюминиевый 
диск диаметром не менее 55 мм

— 1 шт.2

Сосуд приёмный вместимостью 
до 500 см3

— 1 шт.2

1 Модификация и исполнение вискозиметра ВЗ определяется при заказе.
2 Поставляется по отдельному заказу (при необходимости).
3 Поставляется при заказе штатива (при необходимости).
4 По отдельному заказу возможна поставка: покровного стекла диаметром 
10 мм для удаления излишков жидкости с пузырьковым уровнем, стального при-
ёмного сосуда/лабораторного стакана вместимостью 500 мл, штуцеров (2 шт.) 
из нержавеющей стали для подвода/отвода теплоносителя и герметика (1 шт.) 
для штатива-треноги с термокожухом, термометра стеклянного для испытаний 
нефтепродуктов типа ТН-3, цифрового секундомера и др.

1.5. Устройство и принцип работы

1.5.1. Вискозиметры ВЗ изготавливаются из анодированного алю-
миния и представляют собой резервуар, выполненный в виде воронки 
(чаши) со сменными соплами или с запрессованным несъемным со-
плом, и могут поставляться отдельно или со штативом выбранного ис-
полнения (модели) с кольцевым держателем и пузырьковым уровнем 
(ватерпасом). Модель штатива и необходимость его поставки опреде-
ляется при заказе на поставку вискозиметра ВЗ.

1.5.2. Принцип действия вискозиметров ВЗ основан на измерении 
времени непрерывного истечения испытуемой жидкости определенно-
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го объёма (100 мл) через выходное отверстие сопла соответствующего 
диаметра под действием силы тяжести. 

Время истечения жидкости измеряют с помощью секундомера. 

1.6. Средства измерения, инструмент и принадлежности

1.6.1. Для верной установки штатива на стол используется пузырько-
вый уровень и/или штатив со встроенным пузырьковым уровнем.

1.6.2. Для определения времени истечения жидкости с помощью виско-
зиметра ВЗ используется секундомер с дискретностью 0,01 с и погреш-
ностью измерений не более ±0,1 с (например, секундомер электронный 
ИНТЕГРАЛ С-01, регистрационный номер в ФИФ ОЕИ 44151-20).

1.6.3. Для измерения температуры анализируемой жидкости исполь-
зуется термометр с диапазоном измерений от 15 °С до 50 °С и погреш-
ностью не более ±0,2 °С.

1.7. Маркировка и пломбирование

1.7.1. Каждый экземпляр вискозиметров ВЗ имеет заводской номер 
в виде цифрового или буквенно-цифрового обозначения, состоящего из 
арабских цифр и букв латинского алфавита.

1.7.2. На внешней поверхности резервуара каждого экземпляра ви-
скозиметра ВЗ методом гравировки наносятся маркировочные надписи, 
содержащие следующую информацию: 

• наименование организации-изготовителя; 
• краткое наименование и обозначение модификации средства из-

мерений;
• год и месяц выпуска средства измерений;
• заводской номер;
• сайт изготовителя;
• шифр национального стандарта (только для модификаций ВЗ-DIN, 

ВЗ-FORD).
1.7.3. Нанесение знака поверки на вискозиметры ВЗ не предусмотрено. 
1.7.4. Пломбирование вискозиметров ВЗ не предусмотрено.

1.8. Упаковка

1.8.1. Упаковка вискозиметров ВЗ должна обеспечивать сохранность 
изделия в условиях хранения и транспортирования и исключать возмож-
ность перемещения вискозиметров ВЗ в таре при транспортировании.

1.8.2. Вискозиметры ВЗ должны быть очищены от пыли и вложены 
в картонную 

упаковочную коробку с поролоновым ложементом для хранения ви-
скозиметра. Штатив для вискозиметра ВЗ, поставляемый по отдельному 
заказу, должен быть размещен в упаковочный кейс для штатива.

1.8.3. Эксплуатационная документация должна быть помещена во 
влагонепроницаемую упаковку и уложена в упаковочный кейс.

1.8.4. Допускается эксплуатационную документацию отправлять по-
требителю по почте, а также выкладывать в общем доступе для скачива-
ния на сайте производителя www.vostok-7.ru.
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2. ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ

2.1. Меры безопасности и эксплуатационные ограничения

2.1.1. При работе с вискозиметрами соблюдают требования безопас-
ности, указанные в ГОСТ 12.1.004-91, ГОСТ 12.1.007 и ГОСТ 12.1.005.

2.1.2. Вискозиметры ВЗ могут использоваться только в соответствии 
с назначением, указанным в настоящем РЭ. Использование изделий 
в других целях запрещено.

Назначение настоящего РЭ — дать оператору подробные инструкции 
по настройке и функциональному использованию оборудования. Описа-
ние методик и теоретических основ контроля не входит в задачу настоя-
щего документа.

Гарантийный срок эксплуатации вискозиметров ВЗ — 12 месяцев 
с момента с момента передачи вискозиметра ВЗ заказчику или ввода 
изделия в эксплуатацию.

2.1.3. Не допускается использовать вискозиметры ВЗ при наличии 
забоин, заусенцев, царапин, раковин и ржавчины, дефектов, влияю-
щих на эксплуатационные качества вискозиметров ВЗ и ухудшающих их 
внешний вид. При необходимости проводят дополнительную очистку ре-
зервуара и сопла вискозиметра ВЗ уайт-спиртом по ГОСТ 3134, горячей 
водой, дистиллированной водой и этиловым спиртом.

2.1.4. Оператор должен знать общие принципы вискозиметрии и об-
ладать достаточной квалификацией. Оператор должен быть очень вни-
мателен, делая выводы о результатах измерений. 

2.1.5. Если вискозиметр ВЗ находился в условиях, резко отличающихся 
от рабочих условий эксплуатации, подготовку к измерениям следует начать 
после выдержки вискозиметра ВЗ условиях эксплуатации в течение 1 ч.

2.1.6. Место установки вискозиметра ВЗ должно быть свободно от 
пыли, грязи, влаги и химически активных веществ и загрязнений. Ана-
лизируемые жидкости для измерений выбираются в соответствии с про-
граммой испытаний.

2.1.7. В помещении, где работают с вискозиметром ВЗ, необходимо 
соблюдать строгий температурный режим согласно условиям эксплу-
атации соответствующей модификации вискозиметра ВЗ. В процессе 
эксплуатации вискозиметры ВЗ необходимо оградить от тряски, исполь-
зовать их в помещениях, где отсутствуют толчки и вибрация.

2.2. Подготовка к измерениям

2.2.1. Перед началом эксплуатации изделия необходимо распаковать 
вискозиметр ВЗ, затем проверить комплектность согласно специфика-
ции и условий договора поставки. Произвести внешний осмотр изделия, 
убедиться в отсутствии повреждений.

Эксплуатация вискозиметров ВЗ должна производиться строго в со-
ответствии с требованиями и указаниями настоящего РЭ.

2.2.2. Пробу испытуемого материала, отобранную в соответствии 
с ГОСТ 9980.2, перед определением условной вязкости тщательно пере-
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мешивают, избегая образования в ней пузырьков воздуха. Испытуемый 
материал должен быть однородным. Для устранения возможных посто-
ронних веществ отобранный образец испытуемого материала переме-
шивают, фильтруют через сито и непосредственно перед измерением 
снова тщательно перемешивают.

2.2.3. Установите необходимое для испытаний сопло (только для виско-
зиметров ВЗ со сменными соплами). Очистите резервуар и особенно тща-
тельно сопло вискозиметра ВЗ растворителем по ГОСТ 3134-78 и протрите 
мягкой тканью перед испытанием. Проводите эту процедуру сразу после 
каждого испытания жидкости до того момента, когда испытуемый матери-
ал начнёт высыхать! Никогда не используйте для очистки металлические 
или твёрдые инструменты, а также абразивные материалы! Изделие при-
годно для испытаний только в случае, когда внутренняя поверхность ви-
скозиметра ВЗ и сопло не имеют повреждений, царапин и т.п.

2.2.4. Рекомендуется непосредственно перед измерениями выдер-
жать вискозиметр ВЗ и ёмкость с анализируемой жидкостью (15–20) ми-
нут при рабочей температуре анализируемой жидкости при измерении 
условной вязкости, указанной в таблице «Технических характеристик»  
(п.1.3.) для каждой модификации вискозиметра ВЗ. Измерения услов-
ной вязкости анализируемой жидкости проводят при температуре воз-
духа от +18 °С до +22 °С  для модификации ВЗ-24, от +20 °С до +23 °С  для 
модификации ВЗ-DIN и от +20 °С до +25 °С  для модификации ВЗ-FORD. 

2.2.5. Перед использованием и в процессе измерений необходимо обе-
спечивать соответствие температуры вискозиметра ВЗ и испытуемого ма-
териала заданной рабочей температуре испытания с точностью ±0,2 °С.

Примечание. Допускается проводить измерения условной вязкости 
(времени истечения) при температуре анализируемой жидкости, отлич-
ной от стандартной рабочей температуры, указанной в таблице 2, при 
условии обеспечения постоянства температуры анализируемой жидко-
сти и вискозиметра ВЗ в пределах ±0,2 °С.

2.2.6. Для определения времени истечения анализируемой жидкости 
с помощью вискозиметра ВЗ используется секундомер утвержденного 
типа с дискретностью 0,01 с и погрешностью измерений не более ±0,1 с, 
поверенный и имеющий действующее свидетельство метрологической 
пригодности к применению. 

2.2.7. Для удаления мениска, образовывающегося после заливки 
анализируемой жидкости в резервуар вискозиметра ВЗ, рекомендует-
ся использовать плоскую стеклянную пластину (покровное стекло с пу-
зырьковым уровнем) или алюминиевый диск из комплекта вискозиме-
тра ВЗ или скребок с прямыми краями.

2.3. Выполнение измерений

2.3.1. Определение условной вязкости (времени истечения) анализи-
руемой жидкости выполняют в следующей последовательности:

• установить штатив вискозиметра ВЗ на стол с горизонтальной по-
верхностью, поместить вискозиметр ВЗ  в кольцо штатива;
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• с помощью встроенного пузырькового уровня и резьбовых ножек 
штатива необходимо отрегулировать положение вискозиметра ВЗ та-
ким образом, чтобы его верхняя кромка находилась строго в горизон-
тальной плоскости;

• под сопло вискозиметра ВЗ устанавливают приёмный сосуд вме-
стимостью до 500 см3 так, чтобы расстояние между выходным отверсти-
ем и приёмным сосудом было не менее 100 мм;

• закрывают выходное отверстие сопла резервуара вискозиметра ВЗ 
пальцем для исключения вытекания из него жидкости;

• медленно, во избежание образования пузырьков, наливают в ре-
зервуар до верхней кромки анализируемую жидкость с избытком, что-
бы образовался выпуклый мениск над верхним краем вискозиметра ВЗ. 
Избыток анализируемой жидкости и образовавшиеся пузырьки воздуха 
необходимо удалить при помощи стеклянной пластинки или алюминие-
вого диска, сдвигая их по верхнему краю резервуара вискозиметра ВЗ 
в горизонтальном направлении, таким образом, чтобы не образовалось 
воздушной прослойки (т.е. между стеклом и поверхностью пробы не воз-
никло пузырьков воздуха);

• открывают выходное отверстие сопла и одновременно, при на-
чале истечения жидкости из сопла, включают секундомер, указанный 
в п. 1.6.2. В момент первого прерывания струи анализируемой жидкости 
останавливают секундомер и считывают время истечения жидкости по 
секундомеру (время истечения жидкости определяют с помощью секун-
домера с дискретностью измерений 0,01 с и погрешностью измерений 
не более 0,1 с);

• сразу же после окончания предыдущего измерения (без очистки и 
промывки вискозиметра ВЗ) повторяют измерения времени истечения 
жидкости путем заполнения вискозиметра ВЗ новой порцией анализи-
руемой жидкости;

• для получения достоверных результатов на каждой анализируемой 
жидкости (СО вязкости) выполняют не менее трех измерений условной 
вязкости (времени истечения). За результат измерений условной вязко-
сти (времени истечения) жидкости t принимают среднее арифметиче-
ское значение полученных n результатов (n = 3...5), выраженное в се-
кундах;

• после получения серии результатов измерений на одной анализи-
руемой жидкости используемый вискозиметр ВЗ тщательно промыва-
ют соответствующим растворителем, затем дистиллированной водой 
и протирают мягкой тканью. 

Этапы использования вискозиметра ВЗ согласно п. 2.3.1 показаны на 
рисунках 5 и 6 (см. стр. 16).

Примечание. Для погружного вискозиметра ВЗ-246П: держась за 
ручку,  погрузить в анализируемый материал полностью чашку виско-
зиметра, затем извлечь из него, включив секундомер в момент полно-
го извлечения. Далее произвести измерения, как и с вискозиметром 
ВЗ-246.
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Рис. 5. Этапы использования вискозиметра ВЗ (кроме ВЗ-246П)
а) Закройте сопло. Начните наливать внутрь воронки тестируемую жидкость
б) Прекратите наполнение воронки, когда жидкость немного превысит объём 
воронки
в) Уберите излишек жидкости. Откройте сопло и одновременно включите секун-
домер
г) Остановите секундомер, когда поток прервётся в первый раз. Повторите из-
мерения три раза, каждый раз с новым образцом того же самого материала

а

г

б

в

Рис. 6. Этапы использования погружного вискозиметра ВЗ-246П

ба


